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Prozesssicher: Unter Be-
riicksichtigung von Maschi-
ne, Werkzeug, Teilegeomet-
rie und Aufspannsituation
gewdhrleistet der integrierte
Kollisionscheck eine pro-
zesssichere Arbeitsweise.

Die Maschinen- und Abtrags-

simulation macht, zusatzlich
zur Bearbeitungssimula-
tion mit Kollisionskontrol-
le, eine Uberpriifung des
Arbeitsraumes maglich. Sie
erkennt, wenn Endschalter
tiberfahren werden. Unno6-
tiges Umriisten und zusatz-
liche Riistzeiten werden so
vermieden.
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istungsstarke CAM-Soft_wafét
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Effizient: Optimierte
Werkzeugwege und Eilgang-
bewegungen reduzieren
Maschinenlaufzeiten. Die
Jobliste und die OPEN MIND
Werkzeugdatenbank unter-
stiitzen den Anwender bei
der Erstellung strukturierter
Programme und Abldufe.

Leistungsfihig: Erganzt wird
dieses CAM-Konzept durch
die intelligente OPEN MIND
Postprozessor-Technologie.
Sie sorgt dafiir, dass die
Intelligenz von Maschine
und Steuerung sowie die
Programmteilwiederholung
fiir die Fertigung effizient
genutzt werden.







,»100 verschiedene Bohrungen und mehr an einem einzigen Teil erfordern

eine genaue Arbeitsplanung. hyperMILL® bietet uns mit Werkzeugdatenbank,

Featureprogrammierung, Jobliste und Rohteilverwaltung die Leistungsmerk-

male, die wir fiir eine zeitoptimierte und strukturierte Arbeitsweise brauchen.”

Paul Amann, Leiter der CAM-Programmierung
und EDV bei der Ulmer Maschinenteile GmbH

Erfolgreich mit strukturierten
NC-Programmen

Die Ulmer Maschinenteile
GmbH fertigt Maschinen-
bauteile mit durchschnitt-
lichen Losgréf3en von zehn
bis zwolf Teilen. 90 Prozent
der ausgefiihrten Bearbei-
tungen sind Grof3teilbear-
beitungen. Meist werden
die Gussteile durch Bohren,
Taschenfrdsen, Planfrasen

und Konturfrdsen bearbeitet.

Die Kunst der effizienten
Bearbeitung liegt hier in der
Arbeitsvorbereitung.

Dabei kommt es dem Unter-
nehmen vor allem auf die
prozesssichere Bearbeitung
mit bis zu 360 Werkzeugen
in den Werkzeugmagazinen
der Maschinen an. Die
Werkzeuge verwalten die
Anwender in der OPEN MIND
Werkzeugdatenbank.

Mit hyperCAD®, der CAD-
Software von OPEN MIND,
werden die erforderlichen
Aufspannungen und
Vorrichtungen selbst kon-
struiert. Modelldaten sind,
wenn vorhanden, {iber die
Standardschnittstelle STEP
in hyperCAD® importierbar.
Diese Schnittstelle tiber-
nimmt Bohrfeature, Gewinde

und Taschen, so dass mittels
Featureerkennung die Pro-
grammierung weitestgehend
automatisiert werden kann.

Ein weiterer Baustein fiir die
strukturierte Arbeitsweise ist
die Jobliste von hyperMILL®.
Sie ermoglicht eine sehr
ibersichtliche Programmie-
rung mit leicht nachvoll-
ziehbaren Schritten. Alles
zusammen sorgt fiir eine
sehr effiziente Organisation
von der CAM-Programmie-
rung tiber die Verwaltung der
Werkzeuge bis hin zur Abar-
beitung auf der Maschine.







Transparente Planung und durchgangige Prozesse

2D-Bearbeitungen sehen zwar einfach aus. Doch Teile mit beispielsweise 100 und mehr Bohrungen erfordern
eine durchdachte Planung und Arbeitsvorbereitung. Die CAM-Software hyperMILL® bietet dafiir optimierte
Funktionen und Werkzeuge. Damit werden transparente Prozesse und rationelle Abldufe verwirklicht, die sowohl

bei der Programmierung wie auch bei der Fertigung Zeit und Aufwand minimieren.

SOLIDWORKS

E1 Konstruieren und optimie-
ren: Mit hyperCAD® konstruie-
ren, editieren und liberarbei-
ten Sie 2D- und 3D-Modelle. PTC Creo CATIAV4°/V5®
Die intelligenten Funktionen
ermdglichen das Speichern
und Wiederverwenden
vorgegebener oder selbst
definierter Designelemente.

hypel’CAD® Siemens NX

ElI Reibungsloser Daten-
import: Daten aus PTC Creo,
SOLIDWORKS, Siemens NX,
CATIAV4° und CATIA V5°

kénnen mittels einer Direkt- hyp erM I L L®

schnittstelle tibernommen

El Durchgédngige Prozesskette:

Mit den CAD-Integrationen werden
durchgdngige Prozessketten aufge-
baut. hyperMILL® wird dabei direkt
auf der CAD-Oberfldache aufgerufen.
werden. Dariiber hinaus Vom CAD- wie auch vom CAM-Sys-
ermoglichen die Standard- tem aus greift der Anwender auf
schnittstellen DXF, DWG, ein Datenmodell zu. hyperMILL®
STEP, IGES, VDA, STL und ® ist als Integration in SOLIDWORKS,
Parasolid® den Datenimport AUtOdeSk® Autodesk” Inventor® und

aus verschiedenen CAD- Inventor SOLIDWORKS hyperCAD® erhiltlich.

Systemen.




Simulation mit Arbeitsraumiiber-
wachung: Die Maschinen- und Ab-
tragssimulation priift anhand eines
hinterlegten Maschinenmodells, ob
Endschalter wahrend der Bearbeitung
tiberfahren werden. Sowohl die Bewe-
gungen der Linearachsen (X, Y, Z) als
auch die Rundachsen (A, B, C) werden
in die Uberpriifung einbezogen.

4 Die OPEN MIND Werkzeugdaten-

bank: Mit der OPEN MIND Werk-
zeugdatenbank konnen Werkzeuge
in hyperMILL® sehr iibersichtlich
verwaltet werden. Damit ist die
Werkzeugverwaltung — bezogen
auf Maschinen, Gruppen oder
Einzelanwendungen - systema-
tisch organisierbar. Schnittdaten
konnen werkzeug- und material-

“spezifisch hinterlegt sowie bei
der Programmierung automatisch
berechnet werden. Halter sind
einzeln oder als Komplettwerk-
zeug anlegbar. Einmal angelegte
Werkzeuge und Geometrien sind
Bestandteil der Kollisionsiiberwa-
chung. Werkzeugdaten sind auch
iiber eine Schnittstelle aus den
Werkzeugkatalogen der Hersteller
importierbar.

@ Ubersichtliche Programmierung:
hyperMILL® verfiigt tiber eine leicht
nachvollziehbare Jobliste. Sortierfunk-
tionen und ,,Bookmarks“ (Lesezeichen)
machen eine strukturierte Arbeit
maoglich. Mit der Gliederung nach Job-
gruppen, wie beispielsweise Arbeits-
gdngen, Geometrien oder Werkzeugan-
stellung, konnen sehr tibersichtliche
Programme aufgebaut werden.

H Zeitsparende Programmierung:
Mehrere Projekte kdnnen gleichzeitig
gedffnet werden. Wahrend hyperMILL®
ein Projekt berechnet, kann ein neues
programmiert werden. Weitere Vorteile
fiir eine effiziente Arbeitsweise sind:
m die Nutzung von Geometriefeatures,
m das Ablegen von Bearbeitungstechno-
logien einschlieBlich der Werkzeuge in
einer Datenbank und

W das Vervielfdltigen einzelner Opera-
tionen oder kompletter Joblisten durch
Kopieren.




Sicher programmieren in Rekordzeit

Grundlage jeder automatisierten Programmierung bei wechselndem Teilespektrum
im 2D-Bereich ist das Bereitstellen von Geometriefeatures. Erganzt durch die intel-
ligente Sicherung von Bearbeitungsstrategien mit den entsprechenden Werkzeugen

lassen sich mit hyperMILL® die Programme fast automatisch generieren.

Programmieren mit Parame-
tern erlaubt das Beschreiben
von Abhdngigkeiten und
damit das Andern assoziativ
zu den Geometriedaten.
Varianten und Teilefamilien
konnen so sehr schnell
erstellt werden.

Arbeiten mit Features: Fea-
tures sind charakteristische
Geometrien wie Bohrungen,
Gewinde oder Taschen. Sie
werden bereits im CAD-Sys-
tem mit erganzenden Infor-
mationen fiir die Bearbeitung
angelegt. Die hyperMILL®-
Featureerkennung macht sie TR
fiir die CAM-Programmierung Moo [Erisbommg | e

nutzbar. : [mi[im]
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Featureerkennung: Die auto-
matische Featureerkennung
von hyperMILL® ibernimmt
Geometriefeatures aus Solid-
und Flachenmodellen. Dabei
generiert sie die Parameter,
die flir die Programmierung
erforderlich sind. Die Fea-
tures werden automatisch
und manuell nach charakte-
ristischen Merkmalen oder
der Arbeitsebene gruppiert.
Verschiedene Filter unter-
stiitzen das Gruppieren.
Feature mit unterschiedlicher
Lage sind zu einer Gruppe
zusammenfassbar. Dadurch
sind auch Programme fiir

die Mehrseiten-Bearbeitung
einfach erstellbar.

T
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Mehrseiten-Bearbeitung durch-
sucht werden. Die Bohrungen
konnen als Zentrieren, einfaches
Bohren, Bohren mit Span-
brechen und Gewindebohren
generiert werden.

Freies Bohrfeature: Damit
werden Stufenbohrungen sehr
komfortabel programmiert.
Verschiedene Bohrabschnitte
und die Tiefe kénnen in einem
Feature flexibel definiert werden.

Taschenfeature: Die Taschen-
Featureerkennung erkennt
geschlossene Taschen, Taschen
mit Inseln und Taschen mit
offenen Seiten und ordnet die
Bearbeitungstiefen zu. Eine
Sortierung und Gruppierung
erfolgt automatisch nach Arbeits-
ebenen und Anstellungen.

Mehrseiten-Feature: hyperMILL"
erkennt Geometrien, Konturen
und deren Lage. Werkzeugan-
stellung und -positionierung
werden automatisch generiert.
Ein Bohrjob Giber mehrere Seiten
wird von hyperMILL® so automa-
tisch sachsig, mit verschiedenen
Anstellungen berechnet.
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damit weitestgehend automa-
tisiert und die Programmierzeit
minimiert. Die Bedienmasken
ermoglichen eine iibersichtliche
Definition dieser Feature. _— :

19,2 Care 2-Rest
Stock 13 2 Cav_2-Rest




Alle Strategien unter einer Oberflache

Ob Bohren oder Taschenfrasen, Schruppen oder Schlichten, Mehrseiten-Bearbeitung,

sAchs-Frisen oder Frasdrehen: hyperMILL® integriert ein optimales Spektrum an Be-

arbeitungsstrategien und Funktionen unter einer Anwenderoberflache. Damit kénnen

Teile mit nur einem CAM-System komplett programmiert und in einer Aufspannung

bearbeitet werden.

hyperMILL® millTURN:

Das Frasdrehmodul von
hyperMILL® macht die
Komplettbearbeitung auf
Frasdreh-Maschinen mit
nur einer CAM-Anwendung

hyperMILL® integriert:
eh- und Frasstrate-
ei kombinierbar.

moglich. Das Modul ist naht-

m Die Rohteilnachfiihrung
erfolgt tiber alle Dreh- und
Frasstrategien.

m Alle Dreh-, Fras- und
Bohrwerkzeuge werden in
einer Datenbank verwaltet.
Die Schneiden- und Hal-
tergeometrie ist auch fur
Drehwerkzeuge vollstandig
beschreibbar.

m Die Kollisionskontrol
wird Uber alle Zyklen
iber das gesamte Ba,
durchgefiihrt.

m Ein auf Maschine,,
rung und Teilespek
abgestimmter Post;
generiert die NC-Cg
Dreh- und Frasope




Planfrdsen: Mit der Strategie Planfrdsen lassen
sich ebene Bereiche schnell und einfach im
One-Way- oder Zickzack-Verlauf bearbeiten.
Dabei konnen mehrere voneinander unabhéngige
Flachen in einem Gang bearbeitet werden.

N

Frasbohren: Beim Frasbohren schraubt sich

der Fraser auf einer Spiralbahn nach unten. Der
Steigungswinkel der Spirale kann vom Benutzer
innerhalb des technologisch sinnvollen Rahmens
frei definiert werden. Durch Gewindefrasen
werden Innen- oder AuBengewinde gefertigt. Die
Option Tiefloch-Bohren ermoglicht das Frasen
besonders tiefer Bohrungen.

Konturfrdsen: Mit der Strategie Konturfrasen wer-
den komplexe Konturziige bearbeitet. Zusatzfunk-
tionen und Optionen, wie die axiale und seitliche
Mehrfachzustellung, die spiralformige axiale Zu-
stellung oder die Definition des Zustellpunktes,
erlauben einen flexiblen Einsatz der Strategie.

Mehrseiten-Bohren: Mit der Funktion Mehrseiten-
Bohren werden Bohrungen mit verschiedenen
Werkzeuganstellungen in einer Operation einfach
und schnell automatisch programmiert. Ein
Automatismus berechnet selbststandig die Werk-
zeuganstellung und verbindet die Anfahrpunkte
der Bohrungen wegoptimiert.

Taschenbearbeitung: Es kann
jede beliebige Tasche, auch wenn
sie Inseln und weitere Taschen
mit unterschiedlichen Hohen und
Tiefen enthalt, bearbeitet wer-
den. Diese Strategie unterstiitzt
auch Steuerungszyklen fiir Kreis-
und Rechtecktaschen.

Mehrfachaufspannung: Diese
Funktion erméglicht das Bearbei-
ten aus verschiedenen Richtungen.
Programmteile sind dank Pro-
grammteil-Wiederholung auch bei
verschobenen und geschwenkten
Arbeitsebenen auf der Maschine
mehrfach ausfiihrbar.

hyperMILL® millTURN integriert Drehstrategien
fiir das Schruppen, Schlichten, Einstechen,
Gewindedrehen und Bohren. Schruppen kann
als langs-, plan- und konturparalleles Schruppen
erfolgen. Beim Schlichten ermdglichen verschie-
denen An- und Abfahrmakros eine optimierte
Bearbeitung.

Im Programmieralltag ist es ein Vorteil, wenn
einfach und schnell zwischen den Bearbeitungs-
strategien fiir das Drehen und Frasen gewechselt
werden kann. Durch die vollstdndige Implemen-
tierung des Frasdrehmoduls in hyperMILL® wihlt
der Anwender nur die gewiinschte Strategie, wie
beispielsweise Drehschruppen, aus. Ein zusatz-
liches Programm muss nicht gedffnet werden.

Playbackfrdsen: Einfachste Frds-
arbeiten lassen sich flexibel mit
dem Playbackfrasen durchfiihren.
Hierbei erfolgt die Generierung
der Frasbahn unter Angabe des
gewadhlten Fraserdurchmessers
durch das Fiithren der Maus tiber
die entsprechenden Bereiche.
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